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ĐĂNG KÝ PHÊ DUYỆT MẪU PHƢƠNG TIỆN ĐO 
 

 

Kính gửi: Tổng cục Tiêu chuẩn Đo lƣờng Chất lƣợng 
 

 

Tên cơ sở:  Công ty Cổ phần Cân điện tử Thịnh Phát 

Tên giao dịch tiếng Anh: Thinh Phat Scale Electronic Joint Stock Company 

Địa chỉ trụ sở chính: 57 Đường D1, Phường 25, Q.Bình Thạnh, TP.Hồ Chí Minh 

Điện thoại:    (028) 62.888.666   Fax:  (028)35.127.966 

Đăng ký kinh doanh số:  0304.788.449 Ngày cấp 08 tháng 4  năm  2015 nơi cấp Sở KHĐT 

TP.HCM (sửa đổi lần 2) 

Đề nghị Tổng cục Tiêu chuẩn Đo lường Chất lượng phê duyệt mẫu để sản xuất phương tiện 

đo sau:  

Tên phương tiện đo:   Cân ô tô điện tử 

Ký hiệu (Model): TPS60T-DI28 

Nhãn hiệu: THỊNH PHÁT 

Phạm vi đo: (200 ÷ 60 000) kg 

Giá trị độ chia kiểm e = d = 10 kg 

Kích thƣớc (D x R x C) m: (12 x 3 x 0.3) m 

Số Modul 02 modul (6 x 3 x 0.3) m 

Dầm chính I300 

Mặt bàn thép dày 10 mm 

Cấp chính xác 3 

Bộ chỉ thị  (Indicator) Ký hiệu: DI-28SS; Số lượng: 01 bộ; do hãng Teraoka Seiko 

Nhật Bản sản xuất 

Cảm ứng lực (Loadcells):  
Ký hiệu: HM9B-C3-30t-16B-2; Do hãng Zemic Trung 

Quốc sản xuất; Sô lượng: 06 bộ; Capacity: 30 t 

 

CỘNG HOÀ XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM 

Độc lập - Tự do - Hạnh phúc 
 

TP.Hồ Chí Minh, ngày      tháng   năm 2017 

CÔNG TY CỔ PHẦN  

CÂN ĐIỆN TỬ THỊNH PHÁT 

Số:  02/TPS- PDM-2017 

 



 

Số lượng dự kiến sản xuất trong năm:  03 cái/năm/model 

Đăng ký kiểm định ban đầu tại: Trung tâm Tiêu chuẩn Đo lường Chất lượng do Tổng cục Tiêu 

chuẩn Đo lường Chất lượng chỉ định 

Tài liệu kèm theo: 

- Thuyết minh kỹ thuật 

- Bộ ảnh cân và CD chứa bộ ảnh cân 

- Bản vẽ kỹ thuật 

- Bản cam kết phần mềm. 

- Cataloge của sản phẩm. 

- Biên bản thử nghiệm xuất xưởng 

- Giấp phép kinh doanh.    

                                                                                   CÔNG TY CỔ PHẦN  

                                                                                CÂN ĐIỆN TỬ THỊNH PHÁT 
 

 

 

 

 

 

 
                                                                                                    

                                                                                                                         VÕ HỒ THÁI CƢỜNG 
 

 
                                                                                                                                         

Nơi nhận:         

- Như trên; 

- Lưu... 



CỘNG HÒA XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM 

Độc lập – Tự do – Hạnh Phúc 
 o0o  

 

TP.Hồ Chí Minh, Ngày     tháng     năm 2016 

 

BẢN CAM KẾT PHẦN MỀM 

        
  Kính gửi : Tổng cục Tiêu chuẩn – Đo lường – Chất lượng 

 

Tên cơ sở:  Công ty Cổ phần Cân điện tử Thịnh Phát 

Tên giao dịch tiếng Anh: Thinh Phat Scale Electronic Joint Stock Company 

Địa chỉ trụ sở chính: 57 Đường D1, Phường 25, Q.Bình Thạnh, TP.Hồ Chí Minh 

Điện thoại:   (028) 62.888.666   Fax:  (028)35.127.966 

Tên phƣơng tiện đo đề nghị phê duyệt: Cân ô tô điện tử  

Ký hiệu: TPS60T-DI28 

Công ty Cổ phần Cân điện tử Thịnh Phát cam kết đảm bảo việc sử dụng, vận hành 

các chức năng theo phần mềm của phương tiện đo được sản xuất phù hợp với mẫu đã phê 

duyệt không làm thay đổi các đặc trưng kỹ thuật, đo lường chính của chúng. 

Công ty Cổ phần Cân điện tử Thịnh Phát xin chịu hoàn toàn trách nhiệm trước 

pháp luật nếu có hành vi làm trái với nội dung cam kết này./.                                                            

            Tài liệu kèm theo: 

- Đĩa CD chứa phần mềm quản lý cân                  

                            

                                                                              CÔNG TY CỔ PHẦN  

                                                                                CÂN ĐIỆN TỬ THỊNH PHÁT 
 

 

 

 

 

 

 
                                                                                                    

                                                                                                                         VÕ HỒ THÁI CƢỜNG 
 

 

 



Thuyết minh kỹ thuật 
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CÔNG TY CỔ PHẦN CÂN ĐIỆN TỬ THỊNH PHÁT 

 

 

HỒ SƠ  

ĐĂNG KÝ PHÊ DUYỆT MẪU  

PHƢƠNG TIỆN ĐO 

CÂN Ô TÔ ĐIỆN TỬ 

 

 

 

Đơn vị đăng ký: CÔNG TY CỔ PHẦN CÂN ĐIỆN TỬ THỊNH PHÁT 

§Þa chØ trô së chÝnh:  57 Đƣờng D1, Phƣờng 25, Q.Bình Thạnh, TP.HCM 

Tªn ph¬ng tiÖn ®o ®Ò nghÞ phª duyÖt:  Cân ô tô điện tử  

Ký hiÖu:  TPS60T-DI28 
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THUYẾT MINH KỸ THUẬT 

 

 

    PHƯƠNG TIỆN ĐO 

     CÂN ÔTÔ ĐIỆN TỬ  

TPS60T-DI28 
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I. NGUYÊN LÝ CÂN Ô TÔ ĐIỆN TỬ  

TPS60T-DI28 

 

Hệ thống cảm biến lực (loadcell) biến đổi tín hiệu khối lượng của xe ôtô trên mặt bàn cân 

thành tín hiệu số tương ứng với khối lượng đó. 

    Tín hiệu từ các cảm biến này được nối với nhau trong hộp kết nối để nhận dạng từng 

loadcell và tín hiệu được đưa về bộ chỉ thị. Tín hiệu tới bộ chỉ thị được khuyếch đại, lọc nhiễu, 

chuyển đổi từ tín hiệu điện áp thành tín hiệu số. Tín hiệu số này được bộ Vi xử lý bên trong bộ 

chỉ thị, theo các giá trị cài đặt từ ngoài thông qua bàn phím. Bộ Vi xử lý chuyển tín hiệu ra màn 

hình chỉ thị, máy tính, máy in, chỉ thị phu ... 

Cảm biến lực 3 

 

Cảm biến lực 4 

Cảm biến lực 5 

Cảm biến lực 6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hộp 

nối 

Chỉ thị phụ 

Chỉ thị Máy tính Máy in 

Nhà Cân 

Nguồn 

220V/50Hz 

Cảm biến lực 2 

 

Cảm biến lực 1 
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    Nguồn điện cung cấp điện áp ổn định 220VAC – 50 Hz cho các thiết bị điện của cân. 



Thuyết minh kỹ thuật 

TPS60T-DI28                                                

 

II. MẶT BÀN CÂN 

    Mặt bàn cân là nơi nhận khối lượng của xe ôtô khi lên cân. Mặt bàn được thiết kế đảm 

bảo cứng vững khi xe ra vào cân, toàn bộ khối lượng của xe ôtô được truyền đầy đủ, trung thực 

xuống hệ thống cảm biến. 

- Khả năng chịu tải của bàn cân    : 80.000 kg  

- Khả năng chịu quá tải max   150%      : 120.000 kg  

- Kích thước bàn cân  (D x R x C)  : (12 x 3 x 0.3) m 

- Số modul bàn cân    : 02 modul kích thước (6 x 3 x 0.3) m 

- Vật liệu bàn cân    : thép 

- Tole mặt bàn cân dày:    : 10 m 

- Dầm chính     : I300      

- Bàn cân được thiết kế có hệ thống giảm giao động gồm 04 giảm dao động ngang 

và 04 giảm dao động dọc ở 04 góc của đầu cân. 

- Bàn cân được thiết kế đặc biệt để phù hợp tình trạng cân ôtô chở quá tải (tải trọng 

cục bộ lớn hơn nhiều so với tải trọng cho phép của xe), đảm bảo độ bền chắc, chịu lực tốt 

ở các trọng tải lớn, được phủ lớp chống ôxi hoá đảm bảo tính thẩm mỹ cũng như độ bền 

của cân. 

Ghi chú: Chi tiết kết cấu bàn cân xem trong bản vẽ kèm theo. 
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III. HỆ THỐNG MÓNG CÂN ÔTÔ 

   

   Hệ thống móng cân ôtô là bộ phận rất quan trọng quyết định độ chính xác của cân ôtô tại 

thời điểm lắp đặt ban đầu cũng  như sau này. 

   Các móng cân phải được các chuyện gia xây dựng tính kết cấu cũng như biện pháp gia 

cố cụ thể tùy từng vị trí lắp đặt cân. Tại các vị trí lắp đặt cân khác nhau, đất có cường độ 

chịu nén khác nhau đòi hỏi phải có tính thiết kế cụ thể. Hệ thống móng cân ôtô được xây 

dựng đảm bảo kích thước và khả năng chịu tải theo đúng qui định. 

- Mỗi trụ móng nơi lắp đặt Loadcell phải đảm bảo chịu tải 60 tấn; 

- Móng cân không lún nứt trong khi hoạt động cân; 

- Có hệ thống thoát nước mưa, không gây ngập cân; 

- Vị trí cân phải thuận tiện , đảm bảo an toàn cho xe vào cân; 

- Độ dốc lên cân không quá cao để xe tải nặng lên cân dễ dàng; 

- Trước khi vào cân phải có mặt bằng tránh xung lực của xe sau khi lên dốc. 

Ghi chú: Chi tiết kết cấu bàn cân xem trong bản vẽ kèm theo. 
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IV.HỆ THỐNG ĐIỆN TỬ 

 

1. Bộ chỉ thị điện tử DI-28SS 

- Số lượng      : 01 bộ 

- Hãng sản xuất    : Teraoka Seiko Nhật Bản 

- Phím mã hàng và chức năng   :  06 phím  

- Cảnh báo 2 mức cân    : UNDER/OVER 

- Trừ bì (Tare) và xóa trừ bì  

- Tự động duy trì điểm Zero   

- Đơn vị đo lường có thể cài đặt  : kg/lb/oz/ct 

- Hiển thị LED    : hiển thị 6 chữ số 

- Điện áp cung cấp tiêu chuẩn   : 220VAC ở tần só 50/60 Hz hoặc 6VDC 

- Nhiệt độ làm việc    : -10
0
C ~+40

0
C 

- Khả năng kết nối loadcell   : có thể kết nối 04 loadcell 350  

- Độ phân giải hiển thị   : 1/1000÷1/300000 

- Độ ẩm làm việc    : 15÷85 %RH 

* Ghi chú:  xem tài  liệu kỹ thuật kem theo  
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2. Bộ cảm biến lực  

+ Model                            : HM9B-C3-30t-16B-2 

+ Mức tải lớn nhất của 1 Loacell        : 30 tấn 

+ Tiêu chuẩn đo lường                         : OIML R60 C3 

+ Hãng sản xuất  : Zemic Trung Quốc 

+ Số lượng dùng cho cân    : 06 bộ     

+ Khối lượng nhẹ, dễ dàng cho việc lắp đặt; được thiết kế chống xoay; 

+ Được sản xuất bằng vật liệu thép đặc biệt, hàn kín bằng lazer; 

Thông số kỹ thuật Đơn vị Giá trị 

Trọng tải (capacity) t 30 

Cấp chính xác  3 

Lỗi kết hợp %FS ≤ ± 0.02 

Độ bò %FS/30 phút ≤ ± 0.016 

Tác động của  nhiệt độ đến độ nhạy %FS/10
o
C ≤ ± 0.011 

Tác động của  nhiệt độ đến điểm “0” %FS/10
o
C ≤ ± 0.015 

Độ nhạy điện áp mV/V 2,4 ± 0,002 

Điện trở ra Ω 700 ± 7 

Điện trở ra Ω 700 ± 7 

Điện trở cách điện MΩ 5000 (50VDC) 

Cân bằng zero %FS 1,5 

Khoảng  nhiệt độ bù nhiệt o
C -10 ÷ 40 

Khoảng nhiệt độ hoạt động o
C -35 ÷ 65 

Điện áp cung cấp  VDC 5 ÷ 12 

Điện áp cung cấp tối đa VDC 18 

Quá tải an toàn % 150 

Quá tải phá hủy % 300 

    

Ghi chú :     * Catalogue xem trong phần phụ lục 
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3. Hộp nối – phối hợp trở kháng: 

   Các cảm lực (Loacell) khi dược sản xuất có các thông số kỹ thuật không giống nhau 

hoàn toàn. 

   Với các tập đoàn lớn, Công nghệ hiện đại thì thông số tín hiệu của các cảm biến lực có 

dung sai 0.1%. 

    Khi lắp đặt các Loacell vào cân ôtô phải thông qua hộp dây nối. Hộp nối dây loacell có 

chức năng sau: 

+ Nối kết các dây tín hiệu của các loacell lại thành 1 dây khung chung về bộ chỉ thị; 

+ Hộp kết nối có chức năng nhận tín hiệu từng loadcell. 

+ Calib từng loadcell  

  Nguyên tắc của hộp kết nối là cung cấp điện áp cho từng loadcell. Khi điện áp cung cấp 

cho loadcell thay đổi dẫn đến điện áp ra của loadcell thay đổi. 



Thuyết minh kỹ thuật 

TPS60T-DI28                                                

 

V. Các biện pháp phòng ngừa 

Toàn bộ sản phẩm cân điện tử do Công ty Cổ phần Cân điện tử Thịnh Phát sản 

xuất và lắp ráp sau khi kiểm định đều thực hiện các biện pháp sau đây để ngăn ngừa các 

tác động của người sử dụng để làm sai lệch cân vì mục địch trục lợi: 

a. Niêm phong đầu cân và  vị trí switch calib để người sử dụng không thể cài đặt 

lại các thông số của đầu cân sau khi kiểm định. 

b. Niêm phong hộp nối để người sử dụng không thể điều chỉnh tín hiệu ra của các 

loadcell để làm sai lệch kết quả cân. 

c. Phần mềm quản lý cân được thiết kế chuyên dụng để ngăn ngừa người sửa 

dụng thực hiện các  thao tác sửa số liệu cân và thay đổi thông số cài đặt ban 

đầu của cân sau khi kiểm định. 

VI. Nhãn mác gắn trên sản phẩm 
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TONC CUC TIEU CIIUAN
DO LUONG CITAT LUONC

TRUNG TAM SMI'DECI

Sd: l6/BBTN-2017

BION BAN THU'NGHIEM

'l'dn phuong tien tht nghi0m: Cdn 6 td diqn til

Ki€ju: Di€n tLr - hidn so Kli hieu: 'fPS601'-DI2tt

Dac trLmg kt thuat: Mtic cAn l6n nhat Max = 60 000 kg

Mfc cAn nho nhdt Min = 200 kg

Ciri tri dd chia d =10 kg: Gi/r tri d6 chia ki€irn c =10 kg

Matbln th6pkich thut'rc (D x R x C): 12 m x 3 rn x 0.3 nt

Diu chi tlri ky hierr. Dl-IRSS: So luo-rru: {rl ho: do trdng Tclaoka Seiko Nhir Batr san xrtat

Dtiu cio k1i hiQu: HMgB-C3-lgr-l68-2; do hlrrg Zemic'l'rung Quoc san xuAt; s6 lucrng: 06

b6; capacity: 30 t

Co quan dd nghi thri nghiem: C6ng ty CP Cdn di€n tLL l"hlnh Phat

TiOu chufin thu nghi€m: DLVN 100 - 2002

Phdng thu nghi€m: 'l-rung tim h6 trcr phiit tridn doanh nghi€p vira vd nho I

Thdi gian thu nghiOm: Til ngly 26 thdn-e 02 rrarn 2017

Den ngirY 28 thdng 02 nam 2017

C6n bO thuc hiOn: L€ Danh Hr.ry

XNT QUA TITU NGHIEM

I. Ki0m tra hd so tiri li€u, -v6u cdu ki thuAt vi kiem tra bd ngoiri:

o LId so k! thuAt 16 riLng, phir htlp vdi rniu cArr thu nghi6m.

o Mau can o to lip dat tai: c6ng ty TNHH KIAN JOO CAN (Viot Nam); dia chi: l7

Dai L6 D6c Lap, KCN VSIP l'X.Thu4n An,. Binh Duong

r BAn cdn rhep kich thuoc ( I 2 x 3 x 0.3) m; g6m 02 modul kich thurlc (6 x 3 x 0.3) m;

m4t bdn thdp ddy l0 mm; dAm chinh I300

. Can gdm c6 06 dAu do HM9B-C3-30t- l68-2, Max = 30000 kg

o CAn dat ciic ydu cdu ky thuit, clutrc phip krdm tra do luirng'

. Ccr cau clat cliOrn "0" tu c16ng vir co cau dd didm "0"'

. - rnong c6 | - Kh6ng hoat dong -/- Ngoirr nridn hozrt ddng - 
_Ho:rt 

dong

Pham vi clat didm "0" 1o2, E

IL Kiem tra do ludng:

cONt; ITTIA XA HOI CHU N(;HIA VIET NAM
DOc lap - Trr do - Hanh Phtic

l.Kicrn tru :ai so dicrtt "0- (lt.ltt llluL llllll
I (kg) ALo (kg) Sai so diOm "0" E,,(kg) mpe (kg)

0 5 +0 +-5

-l-, our Kh6ng clat



2. Ki€m tra dd drlng tai ciic mrlc cAn:

2. Ki0m tra dQ dtng t4i c6c muc cdn:
.., ;,,, , ;
Khdi luqng qua cdn chuAn dugc sudung: 12000 kg

ftrl oat

3. Ki€m tra phdp. cdn bi
Gi6 tri bi thu nhAt :

ei,lrooo.-_l chi thi bi: 10000 kg

V- oat L ------.r Knong oat

TAi trgng
L (ke)

| (ke)

1 I

AL (kg)

1l
E (ke)

,|

I

E" (kg)

I I

mpe
(ke)

500 s00 500 5 5 0 0 0 0 +5
s000 5000 5000 5 J 0 0 0 0

8000 8000 8000 5 5 0 0 0 0 + l0
12000 12000 12000 6 1 -l -l +10

20000 20000 20000 7 4 t I t I +10

30000 30000 30000 8 l -3 -z -3 ') + 15

40000 40000 40000 8 6 2 -l -3 -l + 15

50000 s0000 50000 9 9 -4 A -4 A + 15

60000 60000 60000 l2 l0 -7 -7 r 15

tu
rQ

AI

iJr

mTii trong
L(ke)

I(ke)

J t
AL(kg)

JT
E(ke)

I t
Ec(kg)

J t
mpe

s00 500 500 5 5 0 0 0 0

s000 s000 5000 5 5 0 0 0 0

12000 12000 12000 6 7 -l -z -l +10

20000 20000 20000 8 6 1 -l t -l +10

10000 30000 30000 8 9 2 A 2 A + 15

40000 40000 40000 9 t0 -4 -4 -5 + l5



Tai trong
L(ke)

I(ke)

I 1

AL(ke)

It
E(ke)

I T

Ec(kg)

Y t
mpe

500 500 500 1 6 -z -l a -l +5

5000 5000 5000 7 6 -2 -l a -1

12000 r2000 12000 8 9 -3 A '2 A +10

20000 20000 20000 9 8 -4 -3 -4 -J +10

30000 30000 30000 l0 9 A -4 + 15

40000 40000 40000 ll t2 -6 -7 -o -l + 15

Cid tri bi lan hai:

ei:Foo"-l chithibi: 20000 kg

V Dat Kh6ng d4t

4. Kitim tra tai trong l€ch tAm: [( l/3) Max= 20 000 kg]

Sau Gi0a Trudc

f -l oat f l rchdng d4t

. ,,.;). Krem rra oo oong:

I

rl

'l!

Tdi trgng
L (ke)

Vi tri
oat lal

I (ke) AL (kg) E (ke) E. (kg)
A*p"
(ke)

20000
Truoc 20000 9 ,1 A

+ 15Gita 20000 6 -l -l
Sau 20000 8 -3 1

Tdi trong Ir (kg) -AL(kg) +l/l0d(kg) Cia trong
:1.4d(ke) lz(kg) I2-11ftg)

Min 500 2 t4 510 t0
l12Max 30000 3 t4 300 t0 l0

IVIAX 60000 2 l4 60010 10

lV- oat -- 
Kh6ng dat



8. Kidrri tra d0 6n.dinh trang th6i cAn bing: Kh6ng thuc hiin do cdn khong co co cdu in luu
9. Kiem tra cac ydu to anlt ltuong:
9.1 KiOm tra nghi€ng can: kh6ng thuc hiOn
^ ^ ',';9.2. Kidrn tra thoi gian khoi dong:
Khoang thoi gian ngit diQn truoc khi thu nghiQrn : l6 gio

Thoi gian
(*) Tdi trgng l(ke) AL(kg) E(kg)

E

Eo(kg)
lvrpe
(ke)
l5

Kh6ne tai 0 ph0t
( 1 3h00)

0 0 5 0

Co di 50000 s0000 8 -3 -l

Kh6ne tai 5 phirt
( l3r'05)

0 0 5 0

Co tai 50000 50000 9 A -4

Khdng tAi 30 phrit
( l3h3o)

0 0 5 0

c6 rai 50000 50000 l0
i, ,.^ , , , -:xuat hlen cnl thr dau tlen . Klem tra ETinh tu thoi di6m xuAt hiOn chi thi E1 -E6 < mpe

Ml Oat f-l Kh6ng dat

9 3 Kiem tra bi6n dQng dien dp :

Eidn rip danh nghia (DADN) dugc ghi kh6c hoac ddi dign dp :

--E Eat lJ tch6ng dirt

10. Ki€m tra dQ 6n dlnh khoring do:

Fd-l rur
\,^\

s
,'Ji

!,

so

(E'-Eo)ru*,x-(E'-Eo)*.rN= E 0,le(kg)= E
i{a" t['-Er)r^- - (6.lEo)r,* <0,1e chi cin dqc k6t qua m6t tAn thir o m6i phep do k6t tiCp.

Kh6ne tAi l5 phut
(l3h15)

0 0 5 0

Co tai s0000 50000 9 -4 -4

Di0n 6p U(V) L (ke) I(ke) ALtkg) E(ke) E.(kg) mpe (kg)

(dADN) 220
20e:200 200 5 0 0 +5

60000 60000 l0 + 15

-t5%
(dADN) r87

20e=200 200 5 0 0 +5
60000 60000 l1 -6 -6 + 15

+1004
(dADN)

1/11 20e:200 200 5 0 0 +5
60000 60000 ll -6 -o + 15

(dADN) 220
20e-200 200 5 0 0 +5

60000 60000 IL -l -'7 + 15

Phendo so l(nsdv 26102120 7 SSTB - TB (EI -

Io(kg) ALo(kg) Eo(kg) Ir(kg) AL(kg) EL.(kg) E1-Eo(kg) Ec(kg)

0 5 +0 60000 l0
2 0 5 *0 60000 10

3 0 5 +0 60000 t0

4 0 5 +0 t,0000 ll -6 -o -6

5 0 5 +0 60000 ll -6 -o -6



SO

SO

Plreo do so 2 (nc.irv 26/02120]11) SS I Ll - I ts (l:r -L,,) =
Io(kg) ALo(ke) Eo(kg) Ir.(ke) AL(kg) Er (ke) EL -Eo(kg) Ec(kg)

I 0 5 +0 60000 ll -6 -6

21t02t2017 SSTB - TB

60000

Phdo do sd 4 (nsdv 2110212017 SSI'B: TB (E, -

lo(kg) ALo(kg) Eo(kg) lL(kg) AL(ks) EL(kg) Es-Es(kgJ Ec(kg)

I 0 5 +0 60000 12 -1 -1 -7

28102120t7 SSTB -'fB

-Tr Dat Khong dat

lll.KAt lufn:
. Miu can 6 tO diQn tiL 60 tan TPS60T-Di28; e = d = l0 kg g6rn 06 ddLr do HM9B-C3-301-

168-2; 0l bQ chi thi DI-2SSS; mat bln thdp 12 m x 3 m x 0.3 m g6m 02 modul kich

thuoc 6 m x 3 m x 0.3 rn, ddm chinh 1300, rn[t bdn thep diry l0 mm, lap dat tai C6ng ty

TNHH KIAN JOO CAN (ViQt Nam); dia chi: 17 Dai LQ D6c Lap, KCN VSIP

TX.Thudn An, Binh Duong.
o CAn thri nghiom dat ciic chi tiou phil hop v6i DLVN 100 : 2002 (ciin khong tu dong cap

chinh xdc @ quy trinh thu nghiOm)

Dai di6n co quan tidn hirnh thu nghi0m C6n bQ thqlc hi6n

L€ Danh Huv



TONG cvc TISU CHUAN
DO LUdNG CHAT LUONG

TRr.rNG TAM HO rRq puAr rnffix
DOA|IH NGr{r$P wA VA mr6 r

cANc noA x,{Hgr cHU NGHII vrpr Navr
EQc lgp - Tg do - H4nh phr[c

HdnQi, ngay|c thdng i nam2017

s6: cl) Bc-sNaEDEcl-DL

BAo cAo r6xc Hgr-rE_r-Ou_A rnrl- NGHrpM, oAxn crl
MAU PHITONG TIPNDO

Kinh gui: T6ng cgc ti6u chuAn rlo ludmg chdt lugng

Theo dA nghi cria COng ty CP Can diQn trl Thinh Ph6t rtfa chi: 57 Eudmg Dl,
Phuong 25, Q.Binh Thenh, TP.H6 Chi Minh tu ngdy 26 thirrre2 n6m2017 di5n ngiy

28 th6ng 02 nlm 2017 Trung tam SMEDEC1 da d6nh gi6 dC ph€ duyQt mdu sdn xu6t

d6i vdi m6u phuong tiQn do sau ddy:

- T6n m6u phuong tiQn do: Cdn 6 td ttiQn tu

- Ki6u, kj hiQu: TPS60T-DI28

- TOn hdng san xuit C0ng ty CP Can diQn tu Thfnh Ph6t

- Nu6c sin xuAt: Vier Nam

Cln crl bi0n ban k6t qud thu nghiQm miu vd k6t qu6 d6nh gi6 m6u, Trung t6m

SMEDEC1 b6o c6o T6ng cuc Ti6u chudn Eo ludng Ch6t luqng vd m6u nhu sau:

M6u c6 c6c d{c tnmg kg thuit tlo ludng chinh sau rl6y:
z.\.)/- -\
V rnulotAt'l
sdrnq PsArin

DOANH NGHII

vi,A vA NHo

chiaki6rne=d=
Kich thufc (D x R x C) m: 12x3x0.3)m

02 modul (6 x 3 x 0.3) m

Mft bin th6p dny

BQ chi thi flndicator)
Kj hiQu: DI-28SS; S0 lugng: 0l b0; do h6ng Teraoka

Seiko Nhflt Ban sAn xudt

C6m ftng lqc (Loadcells): Kf hi€u: HM9B-C3-3ft-l6B-2; Do h6ng Zemic Trung

QuOc san xu6t; SO luqng: 06 bQ; Capacity: 30 t



L Ddnh girl miu

.11 [ai pht' htrp vcri ydu cALr k] rhuAt do lr-Lo-ns quy dinh rai qLry trinh thu.
nghidm ELVN 100:2002:

Yi Dat
b) MAu co c6u tr-irc, tirrh ning k! thuit b:io dAnr nsdn

tinh ky thuAr do ltLirrrg chinh trong qu6 trinh su dung:
M Dat

n Kh6ng dat
ngila tiic d6ng ldrn thay doi ddc

. D Khdng dat
chiOu, ki0m tra su phu hop cua

c) Bd hinh dnh cua rnAu biio dam yOu cAu so srinh, doi
phuo-ng tien do dLro-c san xu6t so vo-i rtrAu:

E oat

. d) Bien phiip quiin ti, ky rhuat do co.so- x6y durrg vri iip dung ,.HlX!l'l!.111, ,,",,,'phuong 
Sn do duoc co- so.san xuit, nhdp khAJ phir tion uot niALi,ta,i;e;;i ;;,,;;i 'E Eat

2. KOt ruen, ki6n nghi E Khirng dat

'rrung tinr sMF.Dtrcl ki€n nghi 1-6ng cr-rc 'r'i6' chuan D. ru.irng chdr rLLo-ng xer.
xdt phe duyer mdu phuong tiQn do tr6n .i.J--

No'i nhQn:
- NhLr tr€n;
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Datasheet: HM9B load cell 

Please visit our website WWW.ZEMIC.NL for the most actual information                           Nr. 2010.12 HM9B Rev3 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

XX can be replaced with either 12 or 20 as being the 
standard cable lengths. 
Please add SC to the part-number if a standard current  
calibration is desired 

 
Specification: 
 

Accuracy class  OIML R60 C3 
Output sensitivity ( = FS ) mV/V 2.0 ± 0.002 
Maximum capacity ( Emax ) t 10, 20, 25 30, 40 SE, 40, 50 
Maximum number of load cell intervals ( nLC ) nlc 3000 
Ratio of minimum LC verification interval Y = Emax / vmin Y 15000 7500 
Combined Error %FS ≤ ± 0.023 
Minimum dead load t 0 
Safe overload of Emax 150 % 
Ultimate overload of Emax 300 % 
Zero balance of FS ≤ ± 1.5 % 
Excitation, recommended voltage V 5 ~ 12 
Excitation maximum V 18 
Input resistance Ω 700 ± 7 
Output resistance Ω 700 ± 7 
Insulation resistance MΩ ≥ 5000 ( at 50VDC ) 
Temperature range, compensated °C -10 ~+40 
Temperature range, operating °C -35 ~ +65 
Element material  Alloy steel 
Ingress Protection (according to EN 60529)  IP68 
ATEX classification (optional)  II1G Ex ia II1C T4 II1D Ex iaD 20 T73°C II3G nL IIC T4 

 
Outline Dimensions in mm (Inch) 

 

Capacity Accuracy Part-Number 

10 t C3 HM9B-C3-10t-XXB 

20 t C3 HM9B-C3-20t-XXB 

25 t C3 HM9B -C3-25t-XXB 

30 t C3 HM9B -C3-30t-XXB 

40 t SE C3 HM9B -C3-40tSE-XXB 

40 t C3 HM9B -C3-40t-XXB 

50 t C3 HM9B -C3-50t-XXB 
 Alloy steel IP68 dual shear beam load cell 

 High accuracy 

 Suitable for truck, track and other electronic weighing scales 
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8.1.3 Continued 
                         
b.       Accuracy 
Weighing:  The scale weighing accuracy can be determined by applying 
various known weights to the platform.  Because of the scale's very high 
accuracy, only weights that are certifiably more accurate than the scale's 
specifications should be used in testing for accuracy. (NBS class "F" or 
higher) 
                             
Since the scale owner does not normally have such certifiable weights 
available to him, it is suggested that the customer call their authorized  
DIGI dealer. 
      
      
8.2.    Service & Repair 
No service or repair should be attempted except by qualified personnel, 
and not until it has been positively determined that the weighing 
scale requires such service.  All service should be done in a clean, 
dry, dust-proof area. 
      

 
 
L/C Connector 

       
Wht Yel Grn Red Shld Rs + Rs - 
- Ex - Sig +Sig +Ex Shld +Sen - Sen 
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For grease or other difficult spots, 
cleaner may be used.  Never use an
panels. 
 
 
 
 
 

 
 

 
DI-28SS  OPERATING MANUAL 
1.0. GENERAL 

1.1. Features 
 
The DI-28SS Indicator offers a practical solution to a wide range 
of weighing applications.  There are a variety of weight capacities 
and increments available.  The display resolutions selectable from 
1/2000 to 1/10000.  It features RS-232 & 4 Setpoint outputs 
(factory options) and keyboard calibration with auto-span.  It 
operates on 6 “D” cell batteries or with its AC/DC adapter. The 
DI-28SS is able to support single load cells that have an output 
range of 0.4mV/V to 4.0mV/V and is able to support up to 4 load 
cells when used with the AC/DC adapter.  This indicator features 
ON/OFF, REZERO, TARE, for both one touch and digital key 
operation. For a list of platforms sizes and available capacities 
see page 3.  
                   
This instruction manual will provide the user with all the 
information necessary to understand, set-up and operate the DI-
28SS scale.  Included in this manual are descriptions, 
specifications, drawings, and operating instructions. 

 
 

 
8.0. MAINTENANCE, CAL
PROCEDURE & SERVICE 
 
This section contains information 
maintenance of the DI-28SS weig
            
Preventive maintenance consists o
external surfaces of the instrumen
often as operating conditions warr
            
The calibration procedure is desig
the scale accuracy within specifica
procedure may also serve as a perf
            
CAUTION:  DO NOT ATTEMP
THE  INSTRUMENT IS CONN
LINES. 
            
8.1. Maintenance Procedure
8.1.1.   Exterior Maintenance 
The exterior surfaces of the weigh
using soap and water.  However, e
so that there is no possibility of w
electrical or mechanical sections. 
suggested.  NEVER USE ACETO
SOLVENTS ON THE PLASTIC 
ETCH THESE SURFACES. 



 
 

 

 
[
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0.000 2 1 / 2500 10lb.,25lb.,30lb.,50lb.,  
0.00 5 1 / 3000 60lb.,75lb.,100lb.,125lb 

 

[29] 
 

0.0  1 / 5000 150lb.,200lb.,250lb., 
0  1 / 6000 300lb.,375lb.,500lb.,  

  1 / 7500 600lb.,750lb.,1000lb., 
  1/10000 1500lb.,2000lb.,2500lb. 
   3000lb.,3750lb.,5000lb. 
   6000lb.,7500lb.,10000lb 

 
Example: dec. loc.  (*)  min. wt.   (*) disp. res.  = avail cap. 
                 0.00        (*)       5         (*)  1 / 7500  = 375. 00 lb. 
* Units can be programmed to primarily weigh in lb., oz., kg., g., or dwt.  
[4]  
 
 

2.0.  SPECIFICATIONS 
      
This section includes a detailed listing of all pertinent specifications and parameters 
for each of the DI-28SS weighing scales.  The system weighing accuracy is 0.02 % 
for all models and they meet or exceed the requirements of OIML Class III and NIST 
Handbook, Number 44. 

           
2.1 Platforms 

The following is a list of platforms :                      
Model  Platform 

Size/Platter 
Capacities 

 
S-XL bench  12” x 14” x3” 1 LB. 5 LB. 10 LB. 25 LB. 50 LB. 
S-SL bench 

/ floor 
13” x 17” 60 LB. 150 LB. 300 LB. 

S-TL floor 17” x 21” 150 LB. 300 LB. 500 LB. 1000 LB. 
S-UL floor 24” x 28” 150 LB. 300 LB. 500 LB. 1000 LB. 
S-PL floor 30” x 30” 

36” x 36” 
1000 lb. to 3000 lb. 

S-PL floor 48” x 48” 
48” x 72” 
60” x 60” 
60” x 84” 

2500 lb. 
to  

25000 lb. 

      
Ramps , Other Capacities And Stainless Steel Platforms Also Available    
  Choosing A Capacity :Decimal Location (*) Minimum Weight (*)  
Display Resolution (=) Capacity 
 

Decimal  
Location 

Minimum 
Weight 

Display 
Resolution 

Available  
Capacities  

0.0000 1 1 / 2000 1lb,2.5lb,3lb.,5lb.,6lb,. 



chnical 

w 
 6x1.5v or 12v AC Adapter 

 : 
 AC/DC adapter (12V, Digi  
r 6x 1.5V size D battery, alkaline  

     -10°  to +40° C. 
     15% to 85% R.H. 
     0.3 to 1.5 Watts.  

 
 
 

s 
LCD (Liquid Crystal Display) 
25mm. 
 
 
2.2.  SPECIFICATIONS Te
 
       
2.2.1. Id Plate : 

Model # DI-28SS 
Serial # 
Power Dissipation   .3
Voltage Battery size D
 

 
 

2.2.2. Operating Conditions
Power source :           
Model PS-100 only, o
or rechargeable. 

 
Temperature Range : 
Humidity :                 
Power Consumption :

 
 
 
          

2.2.3. Display Specification
Display Device: 
Character Height, 
[2
 

                                    
No. of Digits:  6 Digits (including minus sign 

[5] 
 

 
8] 

digit) 
 
     
 



 

3.3. Repackaging 

 59 Bit 2 is 1) 

 is 0) 

DI - 28 

 

[27]

TEXT 
 

If, at anytime, the DI-28SS weight indicator must be returned for 
modification, calibration, or repair, be sure that it is properly 
packed with sufficient cushioning materials.  Whenever possible, 
the original carton assembly should be retained for this purpose.  
Any damage caused by improper packaging will not be covered 
by warranty. 
 
 
 
[6] 

 
 
 
 
 
 
 
 

INSTALLATION 
 
This section provides the information required for installation of 
the DI-28SS weight indicator.  
The following steps accomplish installation. 
1. Unpacking 
2. Set-up Procedure 
 
3.1. Unpacking 
Each component of the DI-28SS is packed in a specially designed 
carton.  Remove each component from the  
carton, separate the component from its polystyrene  
shell assembly and set aside.  Inspect the carton interior  
to be sure that all accessories have been removed from  
the carton.  Inspect the carton inner panels for accessories. 
                   
NOTE:  Be sure to repack all materials within the carton set.  
Store the cartons in a secure area so they can be available 
whenever shipment of the scale is required. 
            
3.2. Inspection 
Immediately after unpacking, a visual inspection of the 
instrument should be performed.  If any damage has been 
incurred during transportation the shipper and DIGI AMERICAS 
should be notified immediately.  Instructions for assessment of 
damage and further procedures will then be determined. 

            

 
 
ii) Manual method (SPEC
 
 
No handshaking (SEPC 52 bit 3
 
Press  [ ↑ ] key to send data. 
 
 

PC   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 verify proper operation of        the 
 and press the [ON/OFF] key.  At 
show the version number then, all 
e.  Then the display will blank, 
perating display. 

 data, it may be caused by a power 
mentarily unplug it from the wall 
cale back in and pressing the 

erify proper operation of various 
 functions will be tested in this 

the scale. 
 scale and press the [TARE] key 

zero with the empty container on 

 resetting, the display will resd 

e keyboard, select the digit to 
 
Options (continued) 
 
7.4.5. Communication Method 
 
There are three methods of sending the data : 
  i) Stream  
 - Send the data immediately 
 ii) Manual 
 - Send the data when [↑] is pressed using 
handshaking or no handshaking protocol. 
iii) Command 
 - Send data when ACK code is received from remote 
system using handshaking or no      
            handshaking protocol. 
 
 
 
i) Stream method (SPEC 59 Bit 2 is 0) 
 
This method will sending the data immediately. 
 
 
PC    DI - 28 
 
 
 

 
4.0. ELECTRICAL TEST 
 
4.1. Set-up Procedure 
 This part of the procedure is used to
scale.  Connect the AC power source,
turn-on, the display will momentarily 
digits from 0 to 9 in a “count-up” mod
show all “8’s”, and enter the regular o
 
If at any time the scale displays erratic
transient.  Turn the scale “off” and mo
outlet.  Then restart, by plugging the s
[ON/OFF] key.   
   
4.2. Keyboard and Display 
This part of the procedure is used to v
switches and displays.  The following
procedure: 
A.   Tare Entry 
B.   Digital Tare Entry 
  
4.2.1.    One Touch Tare 
a.     Press [REZERO] key, to rezero 
b.     Place the empty container on the
once. 
  
The Weight Display should now read 
the scale. 
 
4.2.2.    Digital Tare Entry 
a.     Press the [REZERO] key.  After
zero. 
b.     Enter the number 0.2 by using thTEXT 
 
 

change 
using [ ←←←← DIGIT ] key, then press [ ↑↑↑↑ INCR ]key for the desired Tare  

ight entered with a negative sign 
 a Tare Weight.                                

[7]
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value.  Then press the [TARE] key. 
  
The Weight Display will show the we
indicating that the weight displayed is
 
 



 

4.3.
 

 

0 C
R 

T
A
R
E
  
 
W
E 
I
G
H
T 
: 

0 0 0 . 4 5 0 C
R 

L
F 

ht  excluding a sign are 
ht. 
D) or plus data (0x30), net and tare 
tting 2DH or 30H into the left most  
. 

 data will transmitted as follows: 
????? CR LF 
itted as[ , ]  comma 0x2C or [ . ] 
 3) 
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4.3.2. Lamps 
Indicators Name Functions 

 BATTERY 
LAMP 

On when battery becomes too weak and 
needs to be replaced/ recharged. 

ÎÎÎÎOÍÍÍÍ ZERO LAMP On when weight is stable at zero point. 

NET NET LAMP On when tare is subtracted. 

g GRAM LAMP On when grams are used as weighing unit. 

lb/kg LB/KG LAMP On when pounds are used as weighing unit. 
[8] 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

  Control Panels  

4.3.1. Keys 
Key Name Functions 
 ON/OFF Turn power on or off. 

 REZERO  Reset the weight to zero. 

 TARE Enter or clear tare value. 

 DIGIT SELECT  Select the digits to set tare or setpoint value. 

 INCREASE Increase the value of tare or setpoint weight 
on selected digit when setting data.  Manual 
transmit key for RS-232 output.  

 

 
(a) Header Send As Text 
 
S
T
X 

S
O
H 

C
R 

N
E
T 
 
W
E
I
G
H
T 
: 

- 0 1 . 2 3 

 

NOTE: 
✍ Net Weight and Tare Weig
transmitted shifting to the rig
✍ When it is minus data (0x2
weight data are transmitted se
byte of each 7 byte data block
✍ In case of over weight, the
              0 OV 00000 CR 4??
✍ Decimal points are transm
Period 0x2E (See Spec 01 bit
 
 

 

ÎO

ÎTÍ 

Ï 

Í 



KEY OPERATION DISPLAY REMARKS 

 Ver0.01 Show 
Software 
Version 

 000000 Segment 
check starts. 

 888888  
   0.000 Ready for 

weighing 

EY OPERATION DISPLAY INDICATOR 
  

Î0Í NET
 0.000  ♦  

.g. 0.010 kg  0.010    

 0.000   ♦ 

-0.010  ♦ ♦ 

t, remove tare from the load 
y. 

e tare weight is known) 
KEY OPERATION DISPLAY INDICATOR 

  
Î0Í NET 

ÎTÍ 
 
 

Options (continued) 
 

7.4.4.  RS-232 Communication Protocols 
 
7.4.4.1. Text Format 
 

STX* Stable flag CR *Header Net weight CR *Header Tare 
weight 

CR LF 

1 1 1 1 7 1 1 7 1 1 
* Options set in Spec. 
 
Stable Flag               * Header  
                                                                      (Send as code or text depend on SPEC 53 bit 0) 

Stable flag Data  Header As Code As Text 
Stable SOH (01H)  Net weight 0 (30H) NET WEIGHT : 
Unstable NUL (00H)  Tare 4 (34H) TARE WEIGHT : 
 
Text 
 
 

Text Data 
0 ~ 9 30H ~ 39H 

. 2EH 
, 2CH 
- 2DH 

 
Example: Net Weight = - 1.20 lb.  Tare Weight = 0.45lb. 
 
(a) Header Send As Code 
 
 

 
5.  Operation Procedure 

 
5.1  Power On 

PROCEDURE 
Connect DI-28SS to power supply. 
1. Make sure nothing is on the 
platform, and press [ON/OFF] 
key. 

 
 

 
5.2 Tare Subtraction 
5.2a One touch tare 

PROCEDURE K
  

Stand-by status  

1.  Place tare weight on the 
platform. 

e

2.  Press [TARE] key. 
0 

 

3.    Remove the tare weight.  

Note 1) To clear the tare weigh
receptor then, press[TARE] ke
 
5.2b Digital tare entry (When th

PROCEDURE 
  
S S C 0 - 0 1 . 2 3 0 C 4 0 0 0 . 4 5 0 C L Stand-by status        0.000  ♦  

o  
           ,  

t00.0”0”0    

             
  

           ,  
t00.0”2”0    

            
 
 

     -0.020  ♦ ♦ 

t, press [TARE] key. 
t the cursor is blinking.                            [9] 

Ï 

Í Í 

Ï 

ÎTÍ 
 

T
X 

O
H 

R R R F 
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1.  Move cursor to the left tw
digits. 

 
 
2.  Set tare value by increasing

the value. 
 
3.  Enter the tare value. 

Note 1) To clear the tare weigh
Note 2) “0” and “2” means tha



 

 STX before text 
 1 Yes 

dshaking for RS232 output 
 1 Yes 

 Header as text 
 1 Yes 

32C data sending method 
     1 After data is stable 

32 data format 
1 With header 

le flag in RS232C 
1 With stable flag 

32C baud rate 
 4800 1 0 0 19200 

 0 1 1 9600 

32C output 
1 Enable 

32C data length 
 1 8 bit 

32C stop bit 
0 1 bit    1 2 bits 

232C parity bit 
d  1 0 Even 

232C time out error 
1 0   5 sec 
1 1 10 sec 

anual method 
1 Manual 

ger for RS232C 
Enable 

[23]
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SPEC 55 Bit 2 and 3  RS
0 0 No parity         0 1 Od
 
SPEC 59 Bit 0 and 1  RS
0 0 1 sec    
0 1 3 sec    
 
SPEC 59 Bit 2  Stream / M
0 Stream    
 
SPEC 59 Bit 3  Remote trig
0 Disable   1 
 
5.3. Battery Life Check 
The battery life can be checked  

PROCEDURE KEY OPERATION DISPLAY INDICATOR 
    

Î0Í NET 
Stand-by status   0.000  ♦  

1. Press [TARE], 
[ÍÍÍÍ], [TARE] key 
while pressing [RE-
ZERO] key. 
 
 

 
      +           ,           , 
 

    

2. Press [TARE] key 
to beback to weighing 
mode. 

  0.000  ♦  

 
The number of boxes in the display indicates the battery power.   When batteries are fully charged, 
6 boxes appear.  As the battery is running out of power, the number of boxes will decrease 
gradually. 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
Options (continued) 
 
7.4.3. Spec Setting 
 
SPEC 52 Bit 2  Send
0 No   
 
SPEC 52 Bit 3  Han
0 No   
 
SPEC 53 Bit 0  Send
0 No   
 
SPEC 53 Bit 1  RS2
0 Send immediately       
 
SPEC 53 Bit 2  RS2
0 Without header  
 
SPEC 53 Bit 3  Stab
0 Without stable flag 
 
SPEC 54 Bit 0, 1 and 2 RS2
0 0 0 1200  0 1 0
0 0 1 2400   
 
SPEC 54 Bit 3  RS2
0 Disable   
 
SPEC 55 Bit 0  RS2
0 7 bit   
 
SPEC 55 Bit 1  RS2

Î0Í Í 

ÎTÍ 

ÎTÍ 

ÎTÍ 



RATION DISPLAY INDICATOR 
  Î0Í NET g lb 
      0.000  ♦    

 
,        , 

    00.000 
    

     

              
 
 
 

    01.000 
     

     

              
 
 

    00.000 
   

     

,          
 

    02.000 
    

     

              
 
 

    00.000 
  

     

 
,         , 
 

    03.000 
    

     

              
 
 

    00.000 
   

     

 
 

    04.000 
     

     
Whe

When
and se

Ï  

Í 

Í 

Î0Í 

Ï  

 

 Ï 

Ï  
 

Set Point 3 

Set Point 4 

Set Point 2 

Set Point 1 

 
 
SETPOINT Interface 
 
An external voltage is needed to drive the devices like relays or 
LEDs. The external voltage can go up to a max. 30V DC 
depending on the device requirements, or a Vcc voltage, 5V 
DC, can be used on PIN 8 as an external voltage. 
 

7.2.2. Spec Setting 
 
SPEC 52 Bit 0 Set point control 
0 Disable  1 Enable 
 
SPEC 52 Bit 1 Set point output 
0 Active high  1 Active low 
 

7.2.3. How Set Points Work 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
5.4 Setpoint Value Entry 

PROCEDURE KEY OPE
  

Stand-by status  
1. Enter the setpoint 
entry mode by pressing 
[ÏÏÏÏ] three times while 
pressing [RE-ZERO] 
key. 

      +        
 

  
2. Enter Setpoint 1 
value by using [ÏÏÏÏ] and 
[ÍÍÍÍ] keys. 

      ,         

 
3.  Store the data. 

4. Enter Setpoint 2 
value by using [ÏÏÏÏ] and 
[ÍÍÍÍ] keys. 

 
      ,         

 
5.  Store the data. 

6. Enter Setpoint 3 
value by using [ÏÏÏÏ] and 
[ÍÍÍÍ] keys. 

       ,        

 
7.  Store the data. 

8. Enter Setpoint 4 
value by using [ÏÏÏÏ] and 

+ 

The state where no set point is reached. 

n set point 1 is reached, the relay at 
set point 1 will be on (eg. 1 kg.) 

External 

External 

_ 

Ï 

ÏÎ0Í 

Î0

Î0

Ï 

ÏÍ 

Í Ï

ÏÍ 

ÏÍ 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

            
.000  ♦    

e data, press [TARE] key instead of  

[11]

_ 

 s
t

 Set Point 3 

Set Point 4 

Set Point 2 

Set Point 1 

Set Point 3 

Set Point 4 

Set Point 2 

Set Point 1 

[22] 

[ÍÍÍÍ] keys. 
 
   

9.  Store the data.  
 

0

Note:  To exit from setpoint entry mode without storing th
[RE-ZERO] key. 

 
 

_ + 

+ 

et point 2 is reached, the relays at set point 1 
 point 2 will be on (eg. 1 kg and 2 kg.) External 

Î0Í 

Ï Ï 



h an A/C adapter or  with batteries 
dicator requires 6 x 1.5V size D 
le batteries may be used.  

e 
ough Setpoint connector 

Drain CMOS 
l  Output  

ce 

 be set for 
ey entry), or 
xternal device). 

600/ 19200 

a 
t 

t 

 flag 
NUL  (00H)          Weight un-stable flag 

                       L/C Connector  

            

 

 

S
p
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2
4
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G
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W
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R
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5.5. Changing Weight Units (kg , g , lb)  
PROCEDURE KEY 

OPERATION 
DISPLAY INDICATOR 

    
Î0Í NET g lb 

Stand-by status        0.000  ♦    

1. Allow user to switch 
between KG, g and lb.  
(Assuming scale is 
calibrated in KG.) 

 5.000 
 
(Ex. 5kg) 

     

2. To switch to g  
Press  [REZERO]  key 
and hold followed by [ÏÏÏÏ] 
then release [REZERO] 

           
           +  

5000 
 
(Ex. 
5000g) 

   ♦  

3. To switch to lb  
Press [REZERO]  key 
and hold followed by [ÏÏÏÏ] 
then release [REZERO] 

           
           +  

11.023 
 
(Ex. 
11.023lb) 

    ♦ 

4. To switch to kg  
Press [REZERO]  key 
and hold followed by [ÏÏÏÏ] 
then release [REZERO] 

           
           +  

5.000 
 
(Ex. 5kg) 

     

 
 
 
 
 
 

7.0.  OPTIONS 
7.1. Battery Options 
The DI-28SS may be used wit
for portable operation.   The in
battery. Alkaline or rechargeab
 

Interface  
z 7.2. SETPOINT Interfac
4 setpoint signal can be output th

z  Method:   24V Open 
z  4  Setpoin t  S igna
 
z 7.4. RS-232C Interfa
RS-232C serial data output.  
The data transaction method can
continuous output, manual (by k
command(Inquiry from an e
 
z  Protocol 
Baud Rate: 1200/ 2400/ 4800/ 9
Start Bit: 1 bit 
Stop Bit: 1/ 2 bit 
Data Bit: 7/ 8 bit 
Parity Bit: Even/ Odd/ None 
 
z  Text Command  
CR   (0DH)          The end of dat
LF    (0AH)           The end of tex
0 - 9 (30H-39H)   Numeric data 
-       (2DH)           Minus 
.      (2EH)           Decimal Poin
STX  (02H)           Start of Text 
SOH (01H)           Weight stable

Î0Í 

Î0Í 

Î0Í 

Ï 

Ï 

Ï 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
[
 
 

ary 

RO TARE ←←←←  
DIGIT 

↑↑↑↑  
INCREASE 

   
RO EXIT - - - -  CHANGE 

MODE 
   

E & 
ENT 

C 

EXIT INPUT  0 INPUT  1 

   
E & 

ENT 
C 

EXIT INPUT  0 INPUT  1 

   
 / RDY 
CAL 

EXIT SELECT 
DIGIT 

INCREASE 
NUMBER 

   
E & 

ENT 
INT  

EXIT SELECT 
DIGIT 

INCREASE 
NUMBER 

   
- -  - - - -  - - - -  - - - -  

   
- -  EXIT - - - -  - - - -  
 

6.6.  Span Enable Switch Check 
        This Mode Is Provided To Check The Status of The 
Span Switch.  The SPAN SWITCH is  
        on the main board near the pre-amp housing and is 
labeled JP 1. See Figure on Page 19. 
                   
              Accessing Mode 
                   1. Press and hold down the [REZERO] key. 
                   2. While holding , press the[TARE]   key, the 
                    [←←←← DIGIT] key, the [←←←← DIGIT] key. 
                   3. Then release the [REZERO] key. 
 
When Calibration is enabled  Display Shows :   S-   ON 

 
 
PROGRAM MODE 
 
DI-28SS Key Function Summ
 

KEY REZE

  
INTERNAL COUNT 
REZERO (D  D  T) 

REZE

  
OPERATIONAL 

SPECS 
REZRO  (D  D  D) 

STOR
INCREM

SPE
  

W & M SPECS 
REZERO (D  T  D) 

STOR
INCREM

SPE
  

SPAN ADJUSTMENT 
REZERO (D  T  T) 

STORE
FOR 

  
SET POINT 

PROGRAMMING 
REZERO ( I I I ) 

STOR
INCREM
SET PO

  
SPAN SWITCH 

STATUS 
REZERO (T  D  D) 

- - 

  
BATTERY LIFE 

CHECK 
- - 
REZERO ( T  D  T) 
  

R T = TARE 

[13] 
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D = ←←←←DIGIT I = ↑↑↑↑INC
 
 
 

 
 



e 
OPERATION DISPLAY Remarks 
ERO]   
IGIT] [TARE] 
E] 

888888 Press and hold 
[REZERO] key  
while pressing 
[DIGIT], [TARE],  

|           1 [TARE] then release 
[REZERO] key. 

  
CR] |           2 Press  [↑↑↑↑ INCR] key.     

(Ex. 0.002) 
ERO]  [ 00.000 

 ∇ 
Press [REZERO] to 
advance through 
calibration 

  
 ↑↑↑↑ ] [ ↑↑↑↑ ]  
 ↑↑↑↑ ] [ ↑↑↑↑ ]  

[ 06.000 
   ∇ 

Press [DIGIT] once 
and [↑↑↑↑ INCR] key six 
times.       (Ex. 6KG) 

ERO]  〈 06.000 
 ∇ 

Press [REZERO] to 
advance through 
calibration 

  
 ↑↑↑↑ ] [ ↑↑↑↑ ]  
 ↑↑↑↑ ] [ ↑↑↑↑ ]  

〈 02.000 
   ∇ 

Press [DIGIT] once 
and [↑↑↑↑ INCR] key six 
times.   (Ex. 2KG) 

ERO]  CAL    0 Press [REZERO] to 
advance through 
calibration 

  
ERO]  CAL   SP  

  
6. Place weight on [REZERO]  xxxxxx When calibration is 

complete scale shows 
internal count. 

  
E]  xx.xxx Press [TARE] key to 

return to weighing 
mode. 

  
ERO]    

[19]    
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platter from step 4. 
  
7. Exit internal count 
mode. 

[TAR

  
8. Rezero scale place 
weight on scale to test 
calibration. 

[REZ

     
 
 

6.2. Internal Count 
This function is provided to check the internal count value from 
the A/D (pre-amp) 
 To Enter Internal AD Count Mode 
 
1. Press and hold down the [REZERO] key. 
2. While holding , press the [←←←← DIGIT] key two times, the 
[TARE] key once. 
3. Then release the [REZERO] key. 

  
                   In This Mode, Each Key Functions As Follows 

[↑↑↑↑  INCREASE] key Used to switch between internal 
count and A/D Raw Data 

  
[REZERO] key Used to rezero the internal counts 

  
[TARE] key Used to exit from internal count mode 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
6.5.2. Calibration Procedur
PROCEDURE KEY 
 1. Enter calibration 
mode. 

[REZ
[←←←← D
[TAR

  

  
2. Enter the minimum 
display. 

 [↑↑↑↑ IN

 [REZ

  
3. Enter the capacity 
weight. 

[←←←←]  [
[ ↑↑↑↑ ] [
[ ↑↑↑↑ ]  

 [REZ

  
4. Enter weight to be 
used for calibration.   (If 
other than capacity.) 

[←←←←]  [
[ ↑↑↑↑ ] [
[ ↑↑↑↑ ]  

 [REZ

  
5. Set zero point. [REZ
  



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 change. 

l Specs. (50 – 59)  
RO] key. 

IGIT] key three times . 
y. 

ey Functions As Follows 

 input  0 
 input  1 
save the specification and increment to  
 specification 
exit from specification mode 

ED IN OPERATIONAL SPECS.  
ne to 1111 = 15 min. )   

tinued)   

 Specs. (00 – 09  / 20 – 29) 
RO] key. 

IGIT] key, the [TARE] key, the[←←←← 

y. 
 
6.5.1.  Span Adjustment 
This Mode Is Provided To Calibrate Scale 
 
Accessing Calibration Mode 
1. Press and hold down the [REZERO] key. 
2. While holding , press the [←←←← DIGIT] key, the [TARE] key, the 
[TARE]  key. 
3. Then release the [REZERO] key. 
 
In This Mode, Each Key Functions As Follows 

[↑↑↑↑  INCREASE] key Used to increase value of digit 
[←←←← DIGIT] key Used to change digits as needed 
[REZERO] key Used to save changes and advance through 

calibration 
[TARE] key Used to exit calibration mode without 

saving  changes 

 
 
6.3. Set Up And Calibration 
 
         6.3.1. Specification Change
                   Function key for spec.
 
                   Accessing Operationa
1. Press and hold down the [REZE
2. While holding , press the [←←←← D
3. Then release the [REZERO] ke
  
                   In This Mode, Each K
 
[←←←← DIGIT] key  Used to
[↑↑↑↑  INCREASE] key Used to
[REZERO] key Used to 

the next
 [TARE] key Used to 
 
THE SLEEP TIMER IS LOCAT
Spec.50 = sleep timer ( 0000 = no
 
6.3.2. Specification Change (Con
     Function key for spec. change. 
 
     Accessing Weights & Measures
1. Press and hold down the [REZE
2. While holding , press the [←←←← D
DIGIT] key. 
3. Then release the [REZERO] ke
  
h Key Functions As Follows 

nput  0 
nput  1 
ave the specification and increment to  
pecification 
xit from specification mode 

[15] 
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                   In This Mode, Eac
 
[←←←← DIGIT] key       Used to i
[↑↑↑↑  INCREASE] key Used to i
[REZERO] key Used to s

the next s
[TARE] key Used to e
 



Switch 
0 = no, 1 = yes 

0 = no, 1 = yes 

(Continued) 
ecs. 

S AND HOLD REZERO THEN PRESS (D - D - D) 
BIT 2 BIT 1 BIT 0 

Sleep Timer 
0 = 4 Min. 
1 = 5 Min. 
0 = 6 Min. 
1 = 7 Min. 

1000 =  8 Min. 
1001 =  9 Min. 
1010 = 10 Min. 
1011 = 11 Min. 

1100 = 12 Min. 
1101 = 13 Min. 
1110 = 14 Min. 
1111 = 15 Min. 

wer Save 
 no, 1 = 
 

Motion Detection 
0 = strong ,  
1 = weak 

Animal Mode 
0 = no, 1 = yes 

end STX 
efore Text 
 no,1 = yes 

Set Point Output 
0 = active low,  
1= active high 

Set Point 
0 = disable,  
1 = enable 

-232 Data 
Format 

 = without 
header 

1 = with 
header        

Non-Stable 
Output 

0 = no, 1 = yes 

Send Header As 
Text 

0 = no, 1 = yes 

 0=1200 bps 
 1=9600 bps 

Baud Rate 
0 0 1 = 2400 bps 
1 0 0 = 19200 bps 

 
0 1 0 = 4800 bps 
 

 
 1 = odd 
 0 = even 

Stop Bit 
0 = 1 bit 
1 = 2 bits 

Data Length 
0 = 7 bits 
1 = 8 bits 

Not Used 

Spec. 59 Remote Communicatio
n Mode 
 = stream 
 = manual 

RS-232 Time Out  
0 0 = 1 sec. 
0 1 = 3 sec. 

 
1 0 = 5 sec. 

1 1 = 10 sec. 

[17] 
 

Spec. 
26-27 

Not Used 

Spec. 28 Not Used Minus Weight 
0 = 9 ext. 
increments,  
1 = No Limit 

Zero Reset Range  
0 =± 10% , 1 =± 
100% 

Re-Zero Range 
0 = ± 2 % , 1 = 
± 100% 

Spec. 29 Not Used 
 
 
 
 
[16] 

Trigger 
0 = Disable 
1 = Enable 

0
1

 
 
 
 
 
 
 

 
6.4.  DI- 28 Specification List 
6.4.1.  DI - 28 W & M  Specs. 
 

W & M  SPECS. PRESS AND HOLD REZERO THEN PRESS (D - T - D) 
Spc. No. BIT 3 BIT 2 BIT 1 BIT 0 
Spec. 00 Not Used 
Spec. 01 Comma or 

Dec. Pt. 
Not Used Decimal Point Position 

 0 =comma,  
1= dec.pt. 

 00 = no dec.pos. 
01 = one dec.pos. 

10 = two dec.pos. 
11 = three dec.pos. 

Spec. 2 Not Used 
Spec. 3 Change 

Weight Units 
0 = no,  
1 = yes 

Scale Type 
0 = kg ,  
1 = lb 

Internal Count 
When Span SW 

off 
0 = no, 1 = yes 

Not Used 

Spec. 
04-09 

Not Used 

Spec. 20  Tare 
Accumulate 
0 = no,1 = yes 

Not Used Digital Tare 
0 = no, 1 = yes 

Tare Limit 
0= 50%, 1 = 100% 

Spec. 21  One Touch 
Tare Clear 
0 = no,1 = yes 

Rezero In 
Tare 
0 = no,  
1 = yes 

Not Used Not Used 

Spec. 
22-23 

Not Used 

Spec. 24 load cell  sensitivity (mv/V) 
 0000 = 4.00mV/V 

0001 = 3.75mV/V 
0010 = 3.50mV/V 
0011 = 3.25mV/V 

0100 = 3.00mV/V 
0101 = 2.75mV/V 
0110 = 2.50mV/V 
0111 = 2.25mV/V 

1000 = 2.00mV/V 
1001 = 1.75mV/V 
1010 = 1.50mV/V 
1011 = 1.25mV/V 

1100 = 1.00mV/V 
1101 = 0.80mV/V 
1110 = 0.70mV/V 
1111 = 0.60mV/V 

Spec. 25 Not Used Not Used Ignore Span Recall Zero 

 
6.4.  DI - 28 Specification List 
6.4.2.  DI - 28  Operational Sp
 

OPERATIONAL SPECS. PRES
Spc. No. BIT 3 
Spec. 50 
 0000 = None 

0001 = 1 Min. 
0010 = 2 Min. 
0011 = 3 Min. 

010
010
011
011

Spec. 51 Not Used Po
0 =
yes

Spec. 52 Handshaking 
for RS-232 
0 = no, 1 = yes 

S
B

0 =
Spec. 53 RS-232 Stable 

Flag 
0 = without 

flag       
1 = with stable 

flag 

RS

0

Spec. 54 RS - 232 
Output 

0 = Disable 
1 = Enable 

 
0 0
0 1

Spec. 55 Parity 
0 0 = no parity 0

1
Spec. 
56-58 
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Ảnh tổng thể 

 

 

Mặt bàn cân 
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Bên phải bàn cân 
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Bên trái bàn cân 

 

Mặt trước bàn cân 
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Mặt sau bàn cân 

 

Giảm giao động dọc 
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Giảm giao động ngang 
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Mặt trước đầu cân 

 

Mặt sau đầu cân 
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Bên phải đầu cân 

 

 

Bên trái đầu cân 
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Mặt trên đầu cân 

 

 

Mặt dưới đầu cân 
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Loadcell số 1 
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Loadcell số 2 

 

Loadcell số 3 
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Loadcell số 4 

 

 

Loadcell số 5 
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Loadcell số 6 

 

 

Bo mạch chính 
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Hộp nối 

 



TPS60T-DI28                                                

 

Nhãn loadcell 

 

 

Nhãn cân 
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Nhãn đầu cân 

 



sorsHoAcHvAoAuff
IUANH pno no cni rrannt

pnoNc oi.Nc rf KrNH DoANH

cQNG HdA xA ngr cnu NcHiA vr4r NAM
DQc l$p - Tfr do - H4nh phric
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STT TOn nginh Md nsinh
7 Srla chta m6v m6c. thi6t bi

Chi tiOt: Sua ch0a cAn diQn tu, sira chta b6o du0ng thi6t bi do
lu-d.ng, sria chta linh kiQn cAn diQn trl (kh6ng gia c6ng co khi, t6i
ch€ ph6 thdi, xi, ma diQn tqi try sd)

3312

8 Sdn xu6t thi6t bi do luong, ki6m tra, dinh hu6ng vd di6u khi6n
Chi ti€t: San xuat thi6t bi cdn, thi6t bi do luong, san xuAt cdm ring
lgc 9dn, b0 chi thi cho cdn di6n tu, qu6 cdn (kh6ng hoqt dQng tai
tru sd)

265t

9 Kiiim tra vd.ph6n tich k! thu{t
Chi tiet: Kiom dinh, hi€u chudn c6c loai can diQn tu, qu6 cdn diQn
tr?

7120

10 Ldp ditmdy m6c vd thi6t bi c6ng nghiQp
Chi ti€t: LAp d{t hQ th6ng cdn diQn t& (khdng gia c6ng co khi, t6i
chO ph€ thdi, xi, ma di6n tai try sd)

3320

4. V6n tli6u lf
V6n di0u lQ: 9.000.000.000 ddng
Bdngchit: Chintj, d6ng

., i ,'
MQnh giri cd ph6n: 10.000.000 d6ng

Tdng s6 c6 phdn:

5. 56 c6 phAn tluqc quydn chiro b6n:

6. V6n phdp itlnh

7. Danh s6ch c6 rt6ng sdng lip
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Tang Thi Kim
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th6np

360 3.600.000.000 4A 025078687

2 T6ng Thl Kim
Trric

84 Nguy6n B?
Tdng, phudng I l,
quan Tan BiilL Viel

L O pnan
ph6

th6ng

90.000.000 I 024094430
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3 v6 Hd Th6i
Cudng

195t79X6Vi6t
NghQ Tinh, Phudng
17, Qu0n Bhh
thanh. Vi6t Nam

C6 phAn
ph6

th6ng

531 5.310.000.000 59 0250'8746

8. Nguiri tl4i diQn theo ph6p lu$t cfra c6ng ty
Chrlc danh: Gidm diic

Hs vd ton: vO H0 THAI ct/ONG
Sinhnghy: 08/11/1978 DAntQc: Kinh

LoAi gi6y chimg thyc c6 nh6n: Giiiy chilmg minh nhdn ddn

SO: 025078746

Ngdy cAp: 14/02/2009
Noi d6ng hi hQ khAu thudng trri:

Giortitth: Nam

QuiSc tich: Vi€t Nam

Noi c6p: COng an thdnh ph6 H6,Chi Minh

lg5/79 Xo l/iA Nghe Tinh, Phrdng 17, QuQn Binh Thenh, Thdnh pnii ni cht uinn,
Vi€t Nam

ch6 o hicn tai:

987 Cu xd j04, Phrdng 25, Qudn Binh Thqnh, Thdnh pnii ni Cnt Uinh, Vi€t Nam

9. Thdng tin vG chi nhinh

10. Th6ng tin v6 viin phdng tl4i diQn

11. Th6ng tin v6 aP di6m kinh doanh

//,I'TRI'ONG PHdNG
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BO KHOA HOC VA CONG NGHE.
TONGCUCTIEU CHUAN

DO LI'ONG CHAT LIIONG

so: ltSY /QD-TDC

ceNG HoA xA HeI crlt NGHhvrPr Navr
DQc l$p - Tq do - H4nh phtic

TONGCUCTRIIONG
TONG cuc TITU CHUAN DO LI'ONG CHAT LIIqNG

Cdn cir Luft Do ludng ngdy 1 1 thang 1 1 n[m 201 1 ;

HiN|Lngdy y'i_thdng 4 ndmpp1y'

QITYETEF..{H
Vd viQc phO duyQt m6u phucrng tiQn tlo

Cdn cir Quyt5t dinh sa Zl nOt+tqO-TTg ngdy 04 thring 4 ndm .2074 cria Thri
tuong Chinh pht qly dinh chric nbng, nhiQm vr1, quy€n hqn vd co cdu t6 chtlc cta
T6ng cgc Ti6u chuAn Do luong Chdt lugng;

Cdn cri Th6ng fi sd 23l20l3lTT-BK$CN ngdy 16 thing 9 ndm 2013 cta BQ

tumg BO Khoa hqc vd C6ng nghQ quy dinh v6 do ludrng ddi vcri phuong tiQn do nh6m 2;

X6t dd nghi cria Vg tru&ng Vr,r Do lulng,

QUYETDP{H:

Diau 1. Ph6 duyQt 01 mau Can o t6 ki6u diQn tu lcf hiQu TPS60T- DI28, do

C6ng ty CO phan Cdn diQn tft Thinh Ph6t (dia chi t4r sd chinh: 56 57 Eudng Dl,
Phuong 25, QuQn Binh Th?nh, TP. H6 Chi Minh; DT: 08.62888666) san xudt c6

ddc tinh k! thuft do ludng chinh ghi trong Php lpc kdm theo Quy6t dinh niy.

DiAu 2. Phuong tiQn do san xu6t theo m6u n6u tai EiAu 1 ph6i mang ky hiQu

ph€ duyQt mdu PDM 1668-2017.

Eidu 3. C6ng fy C6 phan CAn diQn tt Thinh Ph6t chi.u tr6ch nhiQm:

1. San xuAt phuong tiQn do pht hqp v6i mdu dd dugc ph€ duy6q thgc hiQn

c6c biQn ph6p ngdn ngtra, phdngch6t'rytils dQng ldm thay d6i d{c tffi lc} thuQt do

ludng chinh cira phucrng tiQn do hong qu6 trinh st dqng.

2. Thuc hi€n viQc ki6m dinh ban dau C5i vOi phucrng tiQn do theo quy dinh.

3. Dinh k! hing ndm, trudc ngdy 31 thdng3, tQp b6o c6o ho4t dQng s6n xudrt

phuong tiQn do grli v0 T6ng cuc Ti6u chu6n Do luong ChAt luqng.

Eidu 4. quyi5t dinh nay c6 hiQu luc d6n hCt ngdy 301412027.

Di6u 5.VU tru&ng Vg Do lulng, Gi6m d6c C6ng ty CO phan Cdn diQn tu
Thlnh PhAt chiu tr6ch nhiQm thi hdnh Quy€t dinhnity.ls/

Nai nhQn:
- C6ng ty CP CAn tliQn tir Thinh Phit;
- Chi cuc TCDLCL TP H6 Chi Minh;
- Luu: V! DL.

C TRI'ONG



V QD -TD C ngay .ll_ tltdn g 4
chudn Do luong Chdt luo. ng)

D{c tinh ki thuit tlo ludng chinh cria 0l mau can 6 t6 ki6u tliQn tir hf hiQu
TPS6OT- DI28

- PhAm vi do: (200 + 60 000) kg;

- Gi6 hi d$ chia ki6m: e : d = 10 kg;

- CAp chinh x6c: 3;

- Dfr do; 06 ttAu do diQn tri, lcy higu HM9B-C3-301-I6B-2, Max:30 t, hdng
Zemic (Trung Qu6c);

- BQ chi thi diQn trl: 01 bQ chi thi, ki6u DI-28SS, h6ng Teraoka Seiko Co., Ltd.
(Nhflt Ban);

- Ban cdn:

+ vet fiCu mpt ban c6n: th6p day 10 mm;

D4c
(Ban hdnh kdm theo, ^:cua tong cuc

LUOI'{GCHINH
ndmo!/,/f

+ k6t c6u: dArn chinh 1300, gdm 02 module v6i kich thu6c m5i module
@xRxC):(6x3x0,3)m;

+ kich thu6c mpt ban cdn (D x R x C): (12 x 3 x 0,3) m^,4

t'(



Tel: (028) 62.888.666 - 0915.999.111 www.canthinhphat.com

Since 2006

(028) 62.888.666 - 0915.999.111
 

RR

www.CANTHINHPHAT.com.vn


